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DESCRIGAO DO PRODUTO

PRINCIPAIS USOS

Tinta acrilica a base de agua, flexivel, de secagem rapida
proporcionando uma pelicula de excelente resisténcia a
batidas e pedras.

Possui maior teor de sélidos, o que caracteriza um rendimento
maior por m’.

Este produto foi desenvolvido para receber qualquer tipo de
acabamento, tais como esmaltes alquidicos, laca nitrocelulose,
laca acrilica e poliuretano.

Recomendado para partes internas de para-lamas, saias
dianteiras e traseiras e também para carrocerias de madeira.
Utilizada para eliminar ruidos quando aplicado nas partes
internas de latarias, porta malas, chassis e assoalhos.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Acabamento: Fosco.
Cor: Preto, branco e cinza.

Solidos por peso : 58% + 2

Sélidos por volume : 44% + 2

Espessura seca recomendada por demao: 200 a 250
micrometros.

Rendimento tedrico por galdo: 7,9 m? na espessura seca de
200 pm.

Importante: O rendimento tedrico é calculado com base nos
sélidos por volume e ndo inclui perdas devidas a rugosidade ou
porosidade da superficie, geometria das pec¢as, métodos de
aplicagao, técnica do aplicador, irregularidades de superficies,
perdas de material durante a preparagao, respingos, diluicdo
em excesso, condi¢gdes climaticas e espessura excessiva do
filme aplicado. Considerar todas as perdas para calcular a
quantidade de tinta a ser utilizada.

Peso aproximado por galdo: 4,890 kg

Observagao: A temperatura mais alta reduz a vida util da tinta.

Vida util em estoque: 24 meses

Condicoes de armazenagem: Conservar o material em lata
fechada e ao abrigo das intempéries, e de umidade, sob
temperaturas que ndo ultrapassem 402°C.

Diluente: Agua Potavel, se necessario até 20% em volume.

Nota: A quantidade de dagua pode variar dependendo das
condi¢des do ambiente durante a aplicagdo e do equipamento
usado.

Tempo de secagem a 252C:
Ao toque: 30 minutos

Ao manuseio: 2 a 3 horas
Cura final: 12 a 18 horas.

Os tempos de secagem dependem da temperatura ambiente e
da superficie, da umidade relativa do ar e da espessura do filme.
Em condigdes diferentes da normalidade, recomendamos
consultar a Assisténcia Técnica da Profissional Tintas.

Intervalo entre demaos: Quando necessario aplicar uma
segunda demado ou para aplicagdo da demdo subsequente do
produto recomendado no esquema de pintura, deve ser
observado o intervalo entre dem&o minimo de 8 horas.
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PREPARACAO DE SUPERFICIE

CONDIGOES DO AMBIENTE

A superficie de devera estar integra, seca e em condigdes
adequadas. E necessaria a remocdo completa de oleosidades,
poeiras, graxas, sujeiras e materiais estranhos, para assegurar
uma satisfatéria aderéncia. Para remover a oleosidade da
superficie use solugdo de detergente ou Profisolv 403.

Em madeiras a superficie deve estar totalmente seca (ndo
pintar em madeira verde), devem-se remover por completo
manchas de 6leo ou gordura com Profisolv 403, efetuar
rigoroso lixamento com lixa de grdao adequado e remover por
completo o pd com pano seco ou levemente Umido. Para
preparagdo, é necessaria uma demao de selador para madeira,
e apos Profihidro 821.

Temperatura da superficie:

Minima......ccceeeeeeiinnens 52

MaxXima......c..ceeeciunvnennn. 50¢

A temperatura da superficie devera estar no minimo 32C acima
do ponto de orvalho.

Temperatura do produto:

Minima.......cccceeeeeecineenne 5¢

MaxXima.........ceeeeeunneennn. 35¢2

Umidade Relativa do ar: 10% a 85%

METODO PARA APLICACAO

RECOMENDACOES PARA APLICACAO

Pistola airless:

1800-2000 psi

% de diametro interno
0,013 a 0,015

Filtro .oooeecveeeiiieeeeiieeeens malha 60

Diluigd0 ..ccovreeeeiiee e, nado necessaria.

Pistola convencional:

Pistola .ooveeeveeiieenieeeiieens JGA 502 704 FX DeVilbiss

Bico de fluido ..........ccee.... AV 601 FX
Capadear....cccceecveeennen. AV 1239 704

Pressdo de atomizagdo ...... 50 psi

Pressao no tanque ............. 30 psi

Diluiga0 ..ccevvveeeiieeeeciie, Se necessario até 10%, em volume.
Trincha:

Usar trincha com 75 a 100 mm de largura para superficies
maiores e com 25 a 38 mm para retoques, principalmente nas
areas de parafusos ou rebites.

Rolo:
Usar rolos de |3 de carneiro ou de |3 sintética.

Limpeza dos equipamentos: Utilizar agua potavel

Homogeneizacao: Agite a tinta vigorosamente, se possivel com
agitador mecanico. Assegura-se de que nenhum pigmento fique
retido no fundo da embalagem.

Aplicacao:

Reforce todos os cantos vivos, fendas e cordGes de soldas, com
trincha, para evitar falhas prematuras nestas areas. Quando
aplicar por pulverizacdo, faga uma sobreposicdo de 50% de cada
passe da pistola, para evitar que figuem areas descobertas e
desprotegidas, terminando com repasse cruzado. Excessiva
diluicdo do material pode afetar a formagdao de espessura do
filme e aspecto.

-\

INSTRUCOES PARA DESCARTE DAS EMBALAGENS

Descontamine as embalagens vazias, lavando-as com o mesmo solvente utilizado na limpeza dos equipamentos. Apés a

descontaminagao, envie as mesmas para reciclagem.

As informacGes técnicas contidas nesta ficha decorrem de dados compilados para a sua ajuda e orientagdo, e sdo baseados em
nossa experiéncia e conhecimento. Tendo em vista, porém que fatores como preparacdo de superficie e aplicagdo nem sempre
estdo sob nosso controle e subordinam-se a obediéncia rigorosa das especificacGes estabelecidas, eximimo-nos de qualquer
responsabilidade relativa a rendimento, desempenho ou danos de qualquer natureza.
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